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SBH－Ⅰ                                     辉煌工控 
微电脑复卷机控制系列            HUIHUANG 
   

SBH－Ⅰ型微电脑专为复卷机系统控制设计，该系统设计于电、光一体，

采用高性能单片微机为核心，控制大力矩、高精度步进电机进行控制，使装有

该系统的机械，具有高速、准确、性能稳定的特点。 

一、控制器面板                                                   

 

←

Len gth(m m)
长度(mm)

Cou nt(pc s)
计数(个)

Err MOT O

RUN OUT 1

OUT 2

OUT 3

Gk1

Gk2

设置 清零 点退 点进

运行 停止

SET CLR BAC K FOR W

RUN STO P

 
 

二、面板说明                                                     
 
㈠显示及按钮说明： 
 
1. 显示说明 
长度 为收卷长度（单位：毫米）。 
计数 显示当前收卷累计数（单位：个）。 
Err 故障指示灯 

RUN 运行指示灯 
GK1 送料开关指示灯 
GK2 预送接近开关指示灯 

MOTO 步进运行指示灯 
OUT1 主机输出指示灯 
OUT2 收卷输出指示灯 
OUT3 备用 

 
 
 
 



2. 按钮说明 
设置 按钮用来进入设置状态，或储存返回。 
清零 按钮用来清生产计数。 
点退 按钮按下后向后拉料，在运行状态无效 
点进 按钮按下后向前拉料，在运行状态无效 
－  
＋  
运行 按钮按下使机器进入运行状态，开始生产工作，运行指示灯亮 
停止 按钮按下使机器返回停止状态，停止生产工作，运行指示灯暗 

 
㈡参数设置：（按‘设置’按钮转换参数，‘清零’按钮为移位，‘＋’按钮为数值

增加，‘－’按钮为数值减少。） 
 
⑴长度（L：XXXXX），单位：mm。 
⑵预送长度（d：XXXX），单位：mm。 
⑶密码输入（P：X），密码输入正确后，按‘设置’按钮切换到下面的参数菜单。 
⑷步进速度（S：X），0－9 档，9 档最快。 
⑸胶棍直径（b：XXX．X），单位：mm。 
⑹收卷汽缸延时时间（F：X），单位：0.5 秒（步进停止后，收卷汽缸关延时）。 
⑺步进起步延时时间（E：X），单位：0.5 秒（主机启动后，延时 X 时间后，步

进启动，等于 0 为无主机型）。 
 
注：１．在‘设置状态’，60 秒无按键动作，自动返回主画面，参数自动存储。 
  ２．断电后，生产计数值自动保存。 
 

三、接线说明                                                     

IN1 IN2 IN3 IN4 IN5 IN6 0V 12 V CW CP UT1UT2UT3UT4 12 V 12 V BK1 BK2 8V 8V 15 V 15 V FG

复卷机（SBH1-V1.0）

运行

停止

点进

送料开关

三相驱动器

CW CP CO
M

主机固态收卷固态 变压器

15V 8V

220V输入

机壳地

预送接近开关

 



五、SBH-1 型微电脑 外观尺寸：（单位：mm）                       
 

104m
m

17 1mm
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